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Matgorzata Lenart

Prefabrykowane pale zelbetowe — wymagania
normowe i znakowanie - str. 15

PRECAST REINFORCED CONCRETE PILES

— STANDARD REQUIREMENTS AND MARKING

Stosowanie pali zelbetowych w budownictwie mostowym jest powszechne. Wéréd nich na szczegdélng uwage
zasfugujg pale prefabrykowane, ktérych zastosowanie ma wiele zalet. Zgodnie z Rozporzadzeniem UE nr
305/2011, grupa wyrobow zwigzana z betonem, zaprawg i zaczynem (w tym prefabrykowane pale zelbetowe) pod-
lega obowigzkowemu oznakowaniu CE. W artykule przedstawiono nie tylko wymagania, ale réwniez zawarto$¢
dokumentéw wymaganych przy dostarczeniu gotowych prefabrykowanych pali na plac budowy.

The use of reinforced concrete piles in bridge construction is common. In accordance with the EU
Regulation No. 305/2011, the group of products related to concrete, mortar and paste (including precast
reinforced concrete piles) is subjected to compulsory CE marking. The requirements for precast piles as
well as the content of documents required for the delivery of the finished elements at construction site are
presented in the paper.
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Analiza wspotczesnych bezspoinowych
posadzek zbrojonych — str. 19

MODERN SEAMLESS FLOORING SYSTEMS

Posadzki przemystowe stanowig jeden z najwazniejszych niekonstrukcyjnych elementéw hal magazynowych,
produkcyjnych czy innych zaktadow przemystowych. Dobér odpowiedniego rozwigzania, dbatos¢ o jakos¢
wykonania oraz pozniejszg eksploatacje majg ogromny wptyw na transport wewnetrzny sktadowanych materia-
éw, mozliwosci sktadowania, produkcyjne oraz ogdélnouzytkowe. Ponadto musza spetnia¢é wymagania, stawiane
na etapie projektu przez inwestora, odnosnie trwafosci, no$nosci, ptaskosci (réwnosci powierzchni) oraz odpor-
nosci fizykochemicznej. Jest to bardzo wazne zatozenie, ze wzgledu na fakt, iz kazde uszkodzenie ptyty posadzki
powoduje przestoje w zaktadach — co pociaga za sobg zwykle bardzo duze koszty ponoszone przez inwestora.
Industrial floors are one of the most important non-structural elements of warehouses, production halls
and other industrial plants. Choosing right solution, care for the quality of workmanship and subsequent
operation have a huge impact on the internal transport of stored materials, storage capacity, production
and general use. In addition, they must meet the requirements set at the design stage by the Investor
regarding durability, load-bearing capacity, flatness (surface equality) and physico-chemical resistance.
This is a very important assumption, due to the fact that any damage to the floor slab causes downtime
in the plants resulting in additional costs incurred by the investor.

Artur Kisiotek

Popularno$¢ oraz kryteria wyboru systeméw
stropowych w Polsce, czes¢ Il — str. 22
POPULARITY AND CRITERIA FOR THE
SELECTION OF FLOOR SYSTEMS IN POLAND,
PART 2

W tej cze$ci publikacji podjety zostat temat niezgodno$ci z eurokodem powszechnie stosowanych stropow Teriva
4,0/1, a nastepnie zaprezentowane zostang stropy z kanatowych ptyt prefabrykowanych (zelbetowych i strunobe-
tonowych) z uwzglednieniem lekkiego stropu panelowego Smart oraz zespolony strop typu Filigran.

This part of the publication presents the aspect of non-compliance with the Eurocode of common Teriva
flooring types (4.0 /1), followed by the hollowcore concrete slabs (reinforced and prestressed concrete
elements) including Smart lightweight floors and Filigran-type composite slab systems.
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O belkach stalowych niewrazliwych

na zwichrzenie - str. 27

SOMETHING ABOUT BUCKLING RESISTANCE
OF BEAMS

W artykule przedstawiono metody wyznaczania dtugosci belek stalowych wolnych od zwichrzenia w ujgciu normy
PN-EN 1993-1-1. Zwrécono uwage na niekonsekwencje i niespojnosci w zapisach norm PN-EN 1993-1-1i PN-EN
1993-2 w zakresie wyznaczania nosnosci belek na zwichrzenie. Wskazano réwniez, ze tatwe w stosowaniu zale-
cenia wycofanej normy PN-B-03200:1990, dotyczgce szacowania maksymalnych rozstawow stezen bocznych
zabezpieczajacych belke przed zwichrzeniem, moga by¢ w pewnych przypadkach nadal wykorzystywane pod-
czas projektowania konstrukcji stalowych. Oryginalng cze$¢ artykutu stanowig autorskie nomogramy umozliwiaja-
ce szacowanie diugosci belek wolnych od zwichrzenia zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1993-1-1. Sposob
wykorzystania nomograméw zilustrowano praktycznym przyktadem obliczeniowym.

This article presents methods for determining the lengths of steel beams which may be treated as
unsusceptible to lateral buckling in terms of PN-EN 1993-1-1. It is pointed out that in the provisions of
PN-EN 1993-1-1 and PN-EN 1993-2 there are some inconsistencies with regard to determining the design
buckling resistance moment of the beam. It is also indicated that easy to use formula for estimation of
the maximum distance of lateral bracings, given in Polish standard PN-B-03200:1990, can be - in some
cases - still used in the design of steel structures. The original part of the article constitutes authorial
nomograms to estimate the steel beam lengths which may be treated as unsusceptible to lateral buckling
in accordance with the requirements of PN-EN 1993-1-1. The use of the nomograms is illustrated by the
practical example.
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Wybrane przyczyny wystgpowania usterek
izolacji tarasow — str. 36

CAUSES OF FAULTS IN TERRACE INSULATION

W artykule przedstawiono studium przypadku w zakresie opiniowania przyczyn wystepowania wad i usterek
na balkonach i tarasach budynkéw stosunkowo mtodego osiedla mieszkaniowego. Opisano pokrotce wnioski
z analizy dokumentacji w przedmiocie publikacji, przedstawiono efekty badan wtasnych oraz wnioski dotyczace
przyczyn powstania usterek. Celem publikacii jest cheé podzielenia si¢ do$wiadczeniami z wybranego obszaru
dziatalno$ci zawodowej autorow.

The article presents a case study in the field of issuing opinions on causes of faults and defects on bal-
conies and terraces of buildings of a relatively young housing estate. The conclusions from the analysis
of the documentation regarding the publication are briefly described and the results of own research and
conclusions regarding the causes of defects are also presented. The aim of this publication is to share
experiences from the selected area of professional activity of its authors.
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Beton architektoniczny we wspotczesnej
prefabrykacji betonowej — str. 41
ARCHITECTURAL CONCRETE IN MODERN
CONCRETE PREFABRATION

Celem pracy dyplomowej byfa analiza zastosowania betonu architektonicznego ze szczegéinym uwzglednieniem
produkcji elementéw prefabrykowanych oraz ocena wptywu barwnikéw na wybrane wiasciwosci betonu, jak
réwniez sprawdzenie wysokosci kosztow wytwarzania elementéw z betonu barwionego. W ramach pracy wyko-
nano badania laboratoryjne wptywu rodzaju i ilo$ci barwnika oraz wspdtczynnika w/c na konsystencje mieszanki
betonowej oraz na wytrzymatosc, gestos¢ objetosciowg i nasigkliwos¢ betonu. Analizowano wptyw trzech barw-
nikdw réznigcych sig kolorem. llo$¢ barwnika oraz warto$¢ w/c rozpatrywano na trzech poziomach zmiennosci.
Przeprowadzono analizg wynikéw badan wtasnych. Ponadto przeprowadzono analize ekonomiczng zastosowania
betonu barwionego. Na zakonczenie podsumowano wyniki analiz i sformutowano wnioski.

The aim of this thesis was to analyze the use of architectural concrete with particular emphasis on the
production of prefabricated elements and to assess the effect of dyes on selected concrete properties,
as well as to check the amount of manufacturing costs for colored concrete. As part of the project, labo-
ratory testing was performed. The tests included the type and amount of dye and the w/c ratio on the
consistency of a concrete mix as well as the strength, volume density and concrete water absorption. The
influence of three different dyes was also analyzed. The amount of dye as well as the value of w/c were
considered at three different levels of variability. The results of the data collection were a starting point
for further analysis. In addition, an economic analysis of the use of colored concrete was carried out. The
results were summarized and on this basis the conclusions were formulated.
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Zatozenia systemu rozliczen TKW + M
(techniczny koszt wytworzenia plus marza)

—str. 48

ASSUMPTIONS OF THE TMC + M SETTLEMENT
SYSTEM (TOTAL MANUFACTURING COST

+ MARGIN)

Dla uméw o wykonanie robét budowlanych wymagana jest forma pisemna. Jednym z istotnych punktéw takiej
umowy jest sposéb rozliczenia wykonanych prac. Kodeks cywilny definiuje dwa rodzaje rozliczenia: ryczattowe
i kosztorysowe. Kazde z nich ma swoje wady i zalety. Roznie tez roztozone jest ryzyko zwigzane z zawarciem
umowy o roboty budowlane. W przypadku kontraktu ryczattowego wyzsze ryzyko ponosi wykonawca, nizsze
- zamawiajgcy. Inwestor moze liczy¢ na to, ze niezaleznie od ilosci niezbednych do wykonania robét dodatko-
wych, tj. nie przewidzianych umowa, kwota, jakg bedzie musiat zaptaci¢ wykonawcy, nie przekroczy planowanej,
podanej w umowie. W przypadku rozliczenia kosztorysowego - ktore nazywane jest takze obmiarowym - ryzyko
wykonawcy jest duzo mniejsze, niz przy umowie ryczaftowej.

Some contracts, like the one for construction works are legally required to be in written form. One of such
important aspects is a detailed settlement of performed works. The Civil Code defines two types of such
choice: lump sum remuneration or remuneration by cost estimation. Both options have advantages and
disadvantages. In case of a lump sum contract, a higher risk is borne by the contractor and lower by the
contractee. The investor can expect that regardless of the amount of additional works, not provided in
the contract, the amount that he will have pay to the contractor will not exceed the amount specified in
the document. When it comes to remuneration by cost estimation — remeasurement — constructor’s risk
is much lower than in case of a lump sum contract
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